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0.VD300：连接VD300相机，连接成功的时候相机状
态显示为绿色，连接失败则显示为红色(仅起到连接作
用)。

1.IO16Bit：由于通讯方式采用传感器触发，故使用IO
通讯。

2.条件执行：接收到传感器信号后判断是否开始进行
扫描。

任务1主
要工具

02 主面板介绍



0.VD300：设置VD300相机的开窗大小以及扫描长度
等参数。

1~10：检测时采用的数据以及定位方式，这些工具在
后面做一一说明。

02 主面板介绍

任务2主
要工具
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任务1 VD300相机

关于VD300相机有以下设置项：

相机1：点击可进入相机设置界面，更改相机的
曝光时间以及相机增益等参数。

实时显示：勾选之后会显示当前相机的实时图像，
一般视野内会有一条激光显示，若未出现白色光
条显示，表示当前相机安装高度不对。



任务1 IO16Bit

1.输入DI
输入状态：绿色时表示当前端口为低电平，橙色时表示当前端口为高
电平。
输入参数：信号类型设置为上升沿时，传感器刚接收到信号时即开始
触发扫描；信号类型设置为下降沿时，传感器接收到信号后，到最后
信号消失的一瞬间才开始进行触发扫描。

2.输出DO
输入状态：同上方输入DI模块下的输入状态，可选择对应IO然后点击
输出测试进行端口输出验证。可设置初始电平状态，若初始为低电平
则产生信号时端口变为高电平，初始为高电平则相反。
输出参数：输出脉冲宽度表示产生信号输出时候的输出时间，设定为
20ms则表示端口保持20ms的高电平（假设初始电平为低电平）,即输
出信号的输出时间保持20ms。
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任务1 条件执行

左侧条件执行为当检测到一号输入端口产生电位差时，触
发执行任务2，一般对应触发任务内放置VD300以及其他的
检测工具。



任务2 VD300

采集区域内参数设置：
1.VD300相机一：选择对应的VD300相机。

2.设定开窗的宽、高，之后点击三号区域中的开
窗，开窗之后只对开窗区域内的扫描图像进行处
理。

3.此项设置主要包括开窗与图像预处理。
①.相机参数：设定相机曝光时间、相机增益等参
数。
②.初始化RO：重置相机开窗大小。
③.开窗：设定好对应的开窗大小。
④.伪彩图：设定扫描后的图像，扫描后可呈现伪
彩图，预处理图片以及MoonY图，最常用的为伪
彩图，其他两项只是协助判断。
⑤.save：存储当前界面的图片。
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任务2 VD300

关于VD300相机有以下设置项：
1.扫描设置.
彩色模式：选择扫描之后伪彩图的显示模式，有
0~3三种显示模式，不同模式下扫描出的图像颜
色不同，常用的为0与1两种。

算法类型：选择中心距的时候组成伪彩图调用的
是激光轮廓线的中心位置；选择中心距的时候组
成伪彩图调用的是激光轮廓线的上边缘位置；选
择中心距的时候组成伪彩图调用的是激光轮廓线
的下边缘位置。

扫描长度：设置扫描距离，若扫描的公交较长，
可提升扫描长度，图中所示的4000表示4000个像
素。

高度范围：宽度范围需要大于开窗的宽度范围，
不然扫描出的图像会有异常。
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2.扫描时间设置.
快速模式：开始扫描时必须勾选此处。
扫描时限：设置扫描时间，超过设置时间则内部图像处理自动暂停。



任务2 几何定位

1.图像设置
①.输入图像：由于当前使用的是3D相机，故调
用VD300伪彩图。
②.使用全图搜索：在整个图像内搜索与预先注册
的模相似的图形，若需要加快检测速度，可关掉
全图搜索，缩小搜索区域。

1



任务2 几何定位

1.列表
①.添加：添加需要检测的模板进行注册。
②.删除：删除已经注册的模板。
③.编辑：编辑已经注册的模板。
④.重命名：对已经创建的模板名称进行更改。

2.模板：显示当前已经注册完成的模板灰度图像。
1
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任务2 拟合线

查找参数：拟合线部分需要设置的参数有以下几
个。
①.极性：正边缘指与箭头相同的扫描方向，负边
缘表示与箭头相反的方向，全部表示两种检测方
向都可。
②.采样间距：此处可选择采样间距与采样点数两
种模式；启用采样间距时候，后方的数字表示图
中搜索区域框内没间距20Pix即产生一个检测点，
搜索边缘位置；启用采样点数时，后方数字表示
在搜索区域框中出现20个小搜索框，按照搜索方
向所示来检测边缘。
③.采样区宽：设置小搜索框的宽度。
④.采样区长度：设置小搜索框的长度。
⑤.检测个数：设置检测线的个数。

1



任务2 直线卡尺

边对过滤参数
①.阈值：设置检测区域的阈值差，超出阈值差的
部分会被判定为边缘，低于设定阈值的部分会被
过滤，不会被认定为边缘。
②.极性：暗到亮，按照指定检测方向检测暗到亮
方向变化的边缘；亮到暗，按照指定检测方向检
测产生亮到暗变化的边缘；全部，将发生两种灰
度变化的边缘都定义为检测到的边缘。

1



任务2 基准高度

检测区域
①.添加：添加检测区域。
②.删除：删除检测区域。
下方的编号表示所添加的检测区域标号，可对应
其编号看到当前所检测等参数值。
③.启用平面：以三点为基准，创建基准平面。启
用1



任务2 平面度误差

平面布点参数
①.行、列：即每行与每列的检测框个数，如左图
设置则表示有2X2个检测区域框。
②.宽、高：即检测区域框的宽度跟高度。

检测区域
①.默认区域：即行、列、宽、高都可自行调整，
如图所示，以四个检测区域框来检测该平面的平
面度误差（检测区域框内的高度值取平均值，区
域宽、高可自行调整）。
②.可调整区域：启用之后无法调整区域宽、高，
但可以改变行、列个数。
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任务2 胶路检测

采样参数
①.采样区宽：设置采样区域的宽度（采样区域为
图中绿色框框）。
②.采样长度：设置采样区域的长度。
③.采样间距：采样间距为每个采样区域的间隔距
离，后面的数字为像素单位，启用采样间距之后
在检测区域框内每个检测框的相隔距离为10pix，
直至超出检测范围；采样点数为采样区域的个数，
设置为10后，搜索区域框内即有十个采样区域。

查找参数
①.平滑尺寸：边缘比较粗糙的时候设置平滑尺寸
可以增加检测的稳定性。
②.阈值：设定检测阈值，之后的检测阈值超出设
定值的将会被定义为检测边缘。
③.极性：设置需要检测的边缘方向，有暗到亮、
亮到暗等几种设置可以选择。
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任务2 计算器

1.变量值
调用其他工具的检测值，将检测值置入计算公式
中，然后通过公式进行运算，一般基准高度都需
要与计算器工具进行搭配使用。

2.检测值
①.调用其他工具的检测参数，将检测参数写入
ANS1或其他ANS功参数后面的计算公式中，进
行计算。
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任务2 保存数据

1.值配置
①.表达式：设置需要保存的数据，可在后方描述部分
添加数据说明，方便在之后查阅表格的时候能快速看
出数据代表内容。

2.表达式选择完成之后，选择二号区域框内的数据格
式，如Float表示浮点数，若数据类型为浮点数时可选
择Float，之后点击添加，添加完成之后下方会出现数
据，最后点击设置即可（不点击设置所有数据不会存
储）。

2 1



任务2 保存数据

1.设置数据存储路径
①.指定路径：更改数据文件存储地址，文件默认存储
在C盘，若需要更改存储地址的时候，只需要在路径
文本下方输入要存储的文件夹地址即可。
②.默认路径：设置数据保存至默认路径。

1



任务2 图像保存

1.图像设置
①.输入图像：选择需要保存的图像来源。

2.状态选择
①.状态：选择指定工具进行保存，按照工具的执
行状态来进行图像保存。

3.参数设置
①.勾选保存OK原图（未经过处理的图片）时，
当上方选择的工具执行OK，开始保存图片；勾选
保存NG原图时，当上方选择的工具执行OK，开
始保存图片；勾选保存结果图片，即保存工具处
理之后的图片。保存的图片格式可以设置为bmp
等格式。

注：若图像需要后续重新测试，选择BMP格式，
若不需要重新测试，保存为JPEG格式即可。若
保存盘内存过小，建议勾选下方的自动删除。
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1.设置数据存储路径
①.指定路径：更改数据文件存储地址，文件默认存储
在C盘，若需要更改存储地址的时候，只需要在路径
文本下方输入要存储的文件夹地址即可。
②.默认路径：设置数据保存至默认路径。

任务2 图像保存

1



任务2 显示文本

1.图像设置
①.输入图像：选择需要添加显示文本的图像，文
本添加之后将显示于输入图像之上。

2.显示内容
①.添加、删除、编辑：添加显示文本、删除已经
添加的显示文本、编辑已经添加的显示文本或者
更改已经设置好的显示文本。

3.字样设置
①.设置显示的字体大小，目前字体仅能使用宋体。



任务2 显示文本

点击左侧的编辑按钮，跳出数值文本界面，之后
再数值文本界面设置对应参数。
①.数据状态：显示当前数据是OK还是NG状态。
选用OK与NG之后颜色会根据下方显示。
②.数据链接：链接需要显示的工具数据。
③.数据格式：对数据前缀尽心编写，如需要显示
的为X位置的坐标值，则在{0}前方添加X位置：
即可
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接线 VD300引脚接线
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图纸 VD300-10



图纸 VD300-20



图纸 VD300-30



图纸 VD300-40
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